INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel: (48 22) 825-04-71 ; {48 22) B25-76-55 - fax: (48 22) B25-52-86

Czlonek Eurcpejskie] Unii Akceptacji Techniczne] w Budowniciwie - UEALc
Czlonek Curcpejskie] Organizacji dz. Aprobat Technicanych - EGTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7431/2007

Ma podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
{Dz. U Nr 249/2004, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlang] w Warszawie na wniosek firmy:

FERRO Sp. z 0.0.
ul. Przemysiowa 7, 32-050 Skawina

stwierdza sie przydatnosc do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwg;

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, kitdry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Techniczng] ITE,

DYREKTOR
Instytuty Technikl Budowlans]

‘mgr inz Marek Kaprof

Termin waznosci:
28 wrzesnia 2012 .

Zatacznik,
Postanowienia ogodlne i lechniczne

Warszawa, 28 wrzesnia 2007 r.

Dokument Aprobaty Technicezne] ITH AT-158-7431/2007 zawiara 14 stren. Tekst tege dokumentu mezna kopiowad
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w Kazdej inneg| formie fragmentdw tekstu Aprobaty Techniczng|
wymaga pisemnegc uzgodnienia z Instytuterm Techniki Budowlans],
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiolern aprobaty sa kurki kulowe o nazwie handlowe] Herkules typ V17,
przeznaczone do stosowania w instalacjach sanitamych jako armatura Zaporowa.

Kurki Herkules typ W17 sa lo kurki kulowe proste, pelnoprzelotowe o srednicach
nominalnych w zakresie DN 15 + DN 50,

Podstawowe elementy sktadowe kurkéw Herkules typ V17 ( rys. 1) to:

- korpus — z  Kielichowymi, gwintowanymi kroceami preylaczeniowymi z  gwintami
wewnetrznymi rurowymi {(walcowymi) Rp wg PN-EN 102261, wykonany z mosigdzu,
pokryty galwanicznie warstwa niklu,

- organ zamykajgcy — kula z otwarem pelnym, z bezposrednim napgdem recznym, wykonana
z mosigdzu, pokryta warstwa chromowa polerowana,
stalowa dzwignia jednoramienna umocowana na masieznym trzpieniu (naped kuli),

- maosigzny diawik,

- uszezelki leflonowe kuli i trepienia.

Schematyczna budowe i wymiary kurka kulowege Herkules typ V17 przedstawiono na rys. 1.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNK| STOSOWANIA

Kurki kulowe Herkules typ V17 przeznaczone sa do stosowania w instalacjach
wodociggowych i centralnego ogrzewania, jako armatura zaporowa do zamykania i otwierania
przeplywu wody. Kurki kulowe moga pracowad tylke w dwéch potozeniach organu zamykajacego:
catkowicie zamkniete lub catkowicie otwarte, nie powinny byé stosawane do regulacji przephywu.

Zgodnie z Alestem Higienicznym Nr HK/B/0149/01/20086, wydanym przez Panstwowy Zakiad
Higieny w Warszawie, kurki kulowe Herkules typ V17 spetiaja wymagania higieniczne | mogg byd
stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi,

Rurki kulowe mozna instalowaé w dowolnym potozeniu osi kanatu przeptywowegao, w
pionie, poziomie lub pod katem, z zapewnigniem migjsca na sterowanie diwignig napedu. Przy
montazu nalezy uzywac wylgcznie narzedzi zalecanych przez  producenta kurkow  oraz

przestrzegac zasad zawartych w instrukcji obstugi.



| ] AT-15-7431/2007 414

Dopuszezalne parametry pracy kurkow Herkules typ W17 producent podaje na ponizszym
wykresie zaleznosci migdzy dopuszczalnym cidnieniem roboczym | dopuszczalng temperaturg
robocza,
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Woda w instalacji centralnego ogrzewania powinna spefnia¢ wymagania PN-93/C-04807.

3. WLASCIWOSC| TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce, materialy
Kurki kulowe Herkules typ V17 produkowane sg z materiatéw wymienionych w tablicy 1.

Tablica 1
Mazwa czesci (nr na rys. 1) Material Dostawea materiaiu
karpus (9, 10), podkiadka (8), mosigdz CuZn40Pb?
kula (8) {CW 817 M} wg PN-EN 12165 YU HUAN Fang Zheng Cooper
mosiadz CuZn39Ph3 Co. LTE, Chiny

lrzpieri (3}, diawik (4) (CW 614 N) wg PN-EN 12164

Chenguang Research |stitute
uszczelki trzpienia (5 1 kuli (7} FTFE of Chemical Industry
Shuhanzhonglu Red, Chiny

stal acynkowana, pokryta

déwignia (2), nakretka dzwigni (1)
tworzywem w kolorze czarnym

AMG Yuhuan, Chiny

Wiasciwosci surowcow stosowanych do produkeji kurkow oraz sposob ich sprawdzania
i odbioru nie sg objgte niniejszg Aprobata Techniczna ITB i powinny byé zapewnione w systemie

kontroli jakosci producenta.
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3.2. Wlasciwosci techniczne

3.2.1. Wilasciwosci techniczne kurkdw kulowych Herkules typ V17, Wiasciwosc

techniczne kurkow kulowych Herkules typ V17 podane w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosc Wymagania Metoda badania
T | Wyglad zewnetrzny B, 3.2.2. agledziny wyrobu
3 | Wymiary p323 p.BE
4 Dziatanie p.3.24 p. 5.6.2,
5 | Moment napodowy p. 325 PMN-EM 13828 p. 7.1
& | Odpomoss na skrecanie po32EB PM-EN 13838 p. 7.2
7 | Odpomosé na zginanie p.327 PN-EN 13838 p, 7.2
Vi raiaRs po badaniu kurek nic powinicn
g |POHEENES wykazywad adksztatcen, PN-EN 13828 p. 7.3
ogranicznikdw Ela
peknigd i innych uszkodzen;
PMN-EM 13828 p. 7.4.1
Szezelnost NSO SR warunki badania: proba wodna,
a)  POWINNY WyStapic preeciekil | ieiiienie & MPa (60 bar), czas 60 &,
P ! i uszkodzenia kurka podczas
9 srneelnoss zamknigcia . : temp. wody 20 £ 5,
d badania | po badaniu; ;
s} a) kula zamkniela, wylot otwarty
srozelnost zewnstrzna b] kula czesciowo otwarta,
wylot zamkniaty
10 | Trwvatosd po32a Ph-EM 13828 p. 76
| odlegiosc katowa miedzy
otworem kuli a otworem
11 | Uszezelnienie katows wlatowym rw:._flotr?wm kerf)usu PN-EN 13828 p, 7.7
: kurka (w polozeniu catkowitego
zamkniecia kurka)
az6°
. : o PM-EN 1074-1, zat. A
' i warunki badania: praba wocdna
' Witrzymatose odksztatcenia, pekniecia lub | wardmE " :
| 12 ) , : cisnignie G MPa (60 bar), czas 600 5
hydrauliczna razerwanie kurka podczas A
hasahia temp, wody 20 + 5°C,
' kula otwarta, wylot zamknigty
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3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie powinny bye gladkie, czyste, bez wad
| uszkodzen, Powtoki ochronne powinny byé ciggle, dobrze zwiazane z podiozem, trwate, Ostre
krawedzie powinny byt stepione |lub zackraglone. Gwinty powinny bydé czysle, bez naderwan,

sladow korozji | zadzioraw,

3.2.3. Wymiary., Wymiary kurkow kulowych Herkules typ V17 powinny byé zgodne
z podanymi na rys. 1. Gwinty przylgczeniowe powinny byé zgodne z wymaganiami normy
PN-EN 10226-1,

3.2.4. Dzialanie. Kurki kulowe Herkules powinny zamykaé sie w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara. Obrdt kuli od plozenia otwarcia do zamkniecia powinien wynosié 90°
I byt agraniczony. W potozeniach krancowych obrotu trzpienia kurek powinien byé catkowicie
otwarty/zamkniely. Plynny obrot trzpienia, bez zacigt | zahamowan, powinien nastepowac
w petnym zakresie parametrow uzytkowych (cisnienia i temperatury) pod wplywem maomentu

abrotowego wywotanego sita przytozong do kofica reczne] dewigni zakladangj na trzpien kurka.

3.2.5. Moment napedowy. Moment obrotowy przy otwieraniu | zamykaniu kurkow
kulowych Herkules nie powinien przekraczaé wartosci okreslonych w tablicy 3.

Tablica 3
D Th | 20 | 25 32 40 | 50
Moment obrotowy, Nm 6 5 10 15 | 20 | 28

W oprzypadku cyklu wstepnego (rozruchu) moment fen nie powinien byé wiekszy niz
1.5 x wiw wartosci dla kurkdw DN 15 oraz 2,5 x w/w wartosci dla DN 20 + DN 50.

3.2.6. Odpornosc na skrecanie. Po wykonaniu préby skrecania przy zastosowaniu
momentow skrecajacych MT, i MT, okredlonych w tablicy 4., kurek powinien pozostaé szczelny
bez odksztatcen, pekniec lub innych uszkodzen. Zmierzony po probie skrecania moment

napgdowy kurkéw kulowych nie powinny byt wiekszy niz podany w tablicy 3.
Tablica 4

DN 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50

Moment skrecajgcy MTq, Nm 75 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250
Moment skrecajgcy MT: Nm 40 | B8 | 100 | 128 | 160 5 200 F




| AT-15-7431/2007 7/14

3.2.7. Odpornosc na zginanie. Po wykonaniu proby zginania momentem zginajacym MF,
i MF, okreslonym w tablicy 5 kurek powinien byé szozelny bez odksziatcen, pekniec lub innych
uszkodzen. Zmierzony po prabie zginania moment napedowy kurkow kulowych nie powinny byé

wigkszy niz podany w tablicy 3.

Tablica 5
D 19 20 25 3z 40 a0

Moment zginajgcy MF;, Nm 105 | 225 | 340 | 475 | 610 | 1100
Moment zginajgcy MF., Nm 53 [ 113 | 170 | 238 | 305 530

3.2.8. Trwalosc. Kurki kulowe po wykonaniu okreslone] w tablicy 6 liczby oykli
otwieranie/zamykanie nie powinny zmienic swoich wiasciwosci funkcjonalnych zachowujac

szczelnosE (karpusu | zamknigcia) | wykazywac uszkodzen jakiejkolwiek czesci sktadowe).

Tablica &
OM 15 20 25 32 40 50
Liczba cykli | 5000 2500 1000

3.2.9. Wplyw na jakosc wody. Kurki Herkules typ V17 powinny mieé Atest Higieniczny
wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie, stwierdzajacy, ze moga byt stosowane w

instalacjach wody przeznaczonej do spozycia preez ludzi.

3.2.10. Oznakowanie. Kurki Herkules typ V17 powinny miec czytelne i trwale oznakowanie.

Oznakowanie powinno bys umieszczona na korpusie kurka | zawieraé co najmniej;

- znak producenta FERRO lub F lub AMG
- rok produkgji np. 2007

- lyp kurka VAT

- nominalny wymiar srednicy np. DN15

- wartosc cisnienia nominalnego PN 40
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Kurki kulowe Herkules typ V17 powinny byé opakowane w pudia tekiurowe lub inne
opakowania zapewniajgce zabezpieczenie przed zanieczyszezeniem,  uszkodzeniami
mechanicznymi. Do kazdego opakowania powinna byé dolaczona etvkieta zawierajgca co najmnigj
nastepujace dane:

- nazwe, symbol. model i typ wyrobu |
- dane producenta,
- migjsce produkdi,

srednice nominalng DN,

cisnienie nominalne PN,

rodzaj gwintu Rp,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7431/2007,
- numer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,

znak budaowlany.

Sposab oznakowania  wyrobdw  znakiem  budowlanym  powinien  byé  zgodny
z rozparzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania =zgodnosci wyrobdow  budowlanych oraz sposobu  znakowania ich  znakiem
budowlanym (Dz, U, Nr 198, poz. 2041).

Kurki powinny byé przechowywane w opakowaniach w pomieszczeniach suchych,
zabezpieczonych od wptywow atmosferycznych i czynnikdw korozyjnych.

Kurki powinny byé przewozane krytymi Srodkami transportu, zaberzpieczone przed

uszkodzeniem.

5. OCENA ZGODNOSGI
5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie 2 arl. 4, arl. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art § ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyrob, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanyech
w zZakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym | przeznaczeniu, jezeli Producent
dokenat aceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7431/2007 zgodnie z obowigzujgocymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruklury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceng zgodnosci kurkdw kulowych Herkules typ V17
7 Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7431/2007 dokonuje Producent (lub jego upowazniony
przedstawiciel} majacy siedzibe na terytorium Rzeczpospolite] Polskiej, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawic krajows deklaracjg
zgodnosci wyrohow na podstawie:

a) wslepnego badania typu prowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadows| kontroli produkgji

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
Wstephe badanie typu kurkow kulowych Herkules typ V17 abejmuje
a) wyglad zewnetrzny
1 owymiary
}  dziatanie
d)  moment napedowy
}  odpornosc na skrecanie
fI  odpormosc na zginanie
g)  wytrzymatosc ogranicznikow
h) szczelhosc
i) trwatosé
i1 uszerelnienie katowe
ki wytrzymatosc hydrauliczng
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosc

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci,

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa konlrola produkcii obhejmuje:
T specyfikacje i sprawdzanie surowcaw i sktadnikéw,
2 kontrole | badania w procesie wylwarzania oraz badania gotowych wyrobdw {p. 5.4},

prowadzone przez praducenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
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i procedur okreslonych w  dokumenlacji  zaktadowsj kontroli  produkcji, dostosowanych do
technologii produkeji | zmierzajgeych do uzyskania wyrohdw o wymaganych wiasciwosciach,

Kontrola produkcji powinna zapewnié, Ze wyroby sg zgodne z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-7431/2007. Wyniki kontrali produkcji powinny byé systematyernie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobow

powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
5.4. Badania gotowych wyrohow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje;
a) badania hiezgce,
bl badania akresawe.

5.4.2. Badania biezace. Eadania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) wyglagdu zewnetrznego,
b)  wymiardw,
¢} dziatania,
d) szczelnosci,

g) oznakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
} szezelnosci, i

by wytrzymatosc| ograniczhikow,

} uszezelnienia katowego,

d} odpornosci na skrecanie,

&) odpornosc na zginanie,

fI wytrzymatosci hydraulicznej,

g) trwatosci.

5.5. Czestotliwose badan

Badania biezace powinny byc wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziegj
niz dla kazde] parti wyrobu. Wielkost partii wyrobu powinna by¢ okreslona w dekumentacji zakladows]
kontrali produlkci.

Badania ckresowe nalezy wykonywad nie rzadzigj niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Wymiary. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzié uniwersalnymi przyrzadami
pomiarowymi zapewniajgcymi wymagang dokladnosé pomiaréw lub za pomoca sprawdzianow,

sSprawdzeniu podlegajg wymiary gabarytowe | przytgczeniowe kurka.

5.6.2. Dziatanie. Sprawdzenie prawidlowosci dziatania polega na co najmniej dwukrotnym
catkowilym otwarciu | zamknigeiu kurka w temperaturze otoczenia, bez udzialu czynnika
robaczego. Kat obrotu trzpienia nalezy zmierzyé z dokiadnoscig do 1°, sprawdzajac wzrokowo

wspotosiowosc otworow przeptywowych w potozeniu catkowitego otwarcia kurka.

3.6.3. Pozostate badania nalezy wykonac wedtug norm wymienionych w tablicy 3 kol 4.

5.7. Pobieranie probek do badan
Probki kurkow kulowych do badan nalezy pobiera¢ losowo wedtug narmy PN-83/N-03010.
5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne 2z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Techniczne] ITE, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-7431/2007 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosc kurkow kulowych Herkules lyp V17 do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, arl. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrabach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dolyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg byc wprowadzane do obratu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
W zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracie zgodnosci z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-7431/2007 | oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie z cbowiazujacymi

przepisami.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgeych z przepisow
o ochronie wiasnodci przemystowe), a w szczegolnosci cobwieszezenia Marszatka Sejmu
Fzeczpospolite] Palskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnodci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.117). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgoych z ninigjszej] Aprobaty Techniczngj ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnoscl za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITE nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakost materiatow skdadowych oraz golowego wyrobu, a takze nie zwalnia wykonawcow robét

budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tego wyrobu.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentdw zwigzanych ze
slosowaniemn w budownictwie kurkéw kulowyeh Herkules typ V17 nalezy zamieszozad informacje o

udzielone| tym wyrobom Aprobacie Technicznegj ITB AT-15-7431/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7431/2007 jest wazna do 28 wrzesnia 2012 r.

Waznosc Aprabaty Techniczne] ITB moze byc przediuzona na kolejne ckresy, jezeli jgj
Whiaskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlang)
z adpowiednim wnioskiem, nie péznie] niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumeniu,

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Mormy i dokumenty zwigzane

PN-83/N- 03010

PN-93/C-04607

PMN-EMN 1{074-1:2002

PN-EN 10226-1:2006

PN-EMN 12164:2002
PN-EMN 12165:2001

PM-EN 13828:2005

Statystyczna komtrola fakoscl, Losowy wibdr fednostek produktu do
probki

Woda w instalacfach ogrzewania. Wymagania | badania dotyczace
Jakosal wody

Armatura  wodoaciggowa.  Wymagania  wiytkowe | badania
sprawdzaface. Czesd 1 Wymagania ogdine

Gwinly rurowe polgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie.
Czesc 1. Gwinly stozkows  zewnelrzne | gwinly  walcowe
wewretrzne, Wyrmiary, lolerancie | ozniaczenis

MiedZ i stopy miedzi. Prety do obrdbki skrawarniem na automatach
Miedz | stopy miedzi. Materal wstepny obrobiony | nie obrabiony
plastycziie na odkuwlki

Armatura w budynkach. Recrive otwiarane | zamykane kirki kilowe
ze stopow miedzi [ stali nierdzewnef do instalacli wodociggowyeh w
budynkach. Badania { wymagania

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. Sprawozdanie Nr 18MW/GP-1/07 z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych HERKULES V17 w

zakresie wytrzymatosci hydrauliczne] i szczelnosci wewnetrzngj, wykonanych w Laboratorium

Badan Armatury Gazownicze] w Instytucie Nafty | Gazu, Krakéw, lipiec 2007,

2. Sprawozdanie Nr 1/DT/A-01/07 z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych HERKULES W17,

wykonanych w Zakladowym Laboratorium Armatury, Skawina, kwieciers 2007,

3. Sprawozdanie Nr 4/DT/A-04/07 z badan labarataryjnych kurkéw kulowych HERKULES W17,

wykonanych w Zakladowym Labaratorium Armatury, Skawina, lipiec 2007,

4. Atest Higieniczny Nr HE/B/D142/01/2008 wydany przez Panstwowy Zakiad Higieny, Warszawa,

28.02.2006 .,

5. Wyniki analizy skiadu chemicznego mosigdzu (RR 190/2007), wykonane] w Hucie Metali

Miezelaznych SZ0PIENICE", Katowice, 10.05.2007 r.
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RYSUNKI

Rysunek1. Kurek kulowy Herkules typ V17
1 —nakrgtlka dzwigni | 2 — d?wignia jednoramienna; 3 - trzpien; 4 - diawik, § - uszceelnienia lrespienia
6 — podkladka; 7 — uszczelnienie kull, & — kula, 9, 10 — korpus

Wyrmiary kurka kulowego Herkules lyp V1

DM A B, mm C, mm O, mm E, mm
15 Rp 4% B0 15 49 103

20 Rp ¥ 70 17,3 55 103

25 | Rp1 80 19.8 64 116 |
32 Rpiias 29 20,2 71 116

40 Bp 1 W 89 21,2 a0 149

50 Rp 2 120 26 a0 149




